[TEM|NO. DESENHO 2
A 320-10260 .5 187.90
B 14963285 192.90
c 14963573 .
D 14963519 ’
E | BR31580-2 o
.1
3 155.50
7 T B 160.50
72.10 70.50
77.10 75.50 94.50
100.50
169.6
170.8 CAPA DA HASTE DA VALVULA
NRO. 40856
177.40 D-CONECTOR DE DESCARGA COBRE
178.40 CAL [BRAR @ INT. PARA 6.45-6.55
/*/ 32.36 X 15.,00-17.00 DE PROF .
ATE O FINAL DA ROSCA
-VISTA AUXTLITAR- (S.A.E. 3/8")

DIMENSOES DE F IXACAO

C-CONECTOR DE PROCESSO COBRE
CALIBRAR @ INT. PARA 6.45-86.55

X 15.00-17.00 DE PROF.

ESTE TUBO DEVE SER LACRADO E
SOLDADO COM PHOSCOPPER NO PROCESSO
FINAL APOS A DESIDRATACAO.

‘ 86.60 I 67.054’}

CONJUNTO TAMPA

91.60

DE VEDACAO 1/4™

NRO.

14854368

72.05

ESTA REGIAO DEVE ESTAR ISENTA
DE TINTA DENTRO DE UM RETANGULOQO
10 x 8.0 REF. CONFORME MOSTRADO

194.60

1899.60 44°7°

DETALHE-A

PLUG DE BORRACHA
NRO. 70111-2

E -CONJUNTO VALVULA

CAPA DE BORRACHA
NRO. 70879

(4.44)

151.10
156.10

NOTAS:

I- SE ESPECIFICADO NA LISTA DE MATERIAL,
MONTAR AS PECAS CONFORME MOSTRADO.

2- VER ESPECIFICACAO "A-B" E "A-C" PARA
PROCESSO.

3- NAO PODE HAVER VINCOS NOS TUBQS (VINCOS

>

SAO SINAIS OU MARCAS QUE FICAM EM ALGO
QUE SE DOBRA) .
4- APOS AS DOBRAS NOS TUBOS, NAO PODE
HAVER REDUCAO DE AREA SUPERIOR A 307%.
5- 0S TUBOS DE SUCCAO, DESCARGA E PROCESSO DEVEM
ESTAR [SENTOS DE TINTA EM 15.8mm (5/8™) A PAR
DO TOPO DOS TUBOS CONFORME ESPEC. T.P.Co. A-B
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